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© Webmaschine fur Khelim- und Gobelingewebe und derartige Gewebe, die mit einer derartigen 
Webmaschine gef ertigt werden 

(57) Automatische Webmaschine fur Khelim- und Gobelinge- 
webe, wobei ein Messerwagen (2) - an jeder Stelle zwischen 

Hakenreihen positionierbar - in Kombination mit einem an 

jeder Stelle positionierbaren Wagen (6), versehen mit 

Schubvorrichtungen, die die Haken U), (4') zu den Messern 

(3), (3'} hin schieben konnen, eine Offnung mogltch macht 

zwischen einer willkurlichen Anzahl Kettenfaden (11), (12) an 

jeder Stelle, wobei uber den Kettenfaden (11), (12) sich eine 

gro&e Anzahl verschiedener Einschuftfaden (19) in Farbge- 

bern (18) auf einem Farbengitter (13) befindet, wahrend die 

Positionierung von einem der Farbgeber (18) uber einen 

Greifer (20) die Wahl aus diesen Faden (19) ermoglicht, 

wobei der Greifer (20) den gewahlten Faden (19) bis unter 

die Kettenfaden (11), (12) zieht, ein Webhaken (32) den 

Faden (19) durch die Offnung hin- und zuruckbewegt, 
■ wahrend am Wendepunkt des Fadens (19) eine Festhalte- 
f klemme (27) den Faden (19) festhalt, eine Schneidvorrich- 

tung den Faden (19) abschneidet und eine Saugvorrichtung 
I (25) das Fadenende nach unten hin ansaugt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Webmaschine fur das au- 
tomatische Weben von Khelim- und Gobelingeweben 
CKler gemaB gleichartigen Webtechniken zu webende 5 
Gewebe, wobei die EinschuBfaden bin und zuriick um 
eine wiltkurliche Anzahl Kettenfaden gewebt werden 
mussen(wodurch das Muster gebildet wird) und infolge- 
dessen auf einer Einschufllinie mehrere EinschuBfaden 
verschiedener Farben in ihrer gegenseitigen Verlange- 10 
rung gelegen mit den Kettenfaden verwebt werden 
konnen, wahrend jeder EinschuBfaden aus einer groBen 
Anzahl Faden gewahlt werden kann f und bestehend aus 
Einrichtungen (gemaB bekannten Jacquard-Webstuh- 
len), die eine gro&e Anzahl Kettenfaden in Langsrich- is 
tung durch die Maschine fGhren, einer Lade mit Webe- 
blatt fur das Anschlagen der EinschuBfaden und mit den 
EinschuBfaden verbundener Haken — in einer doppel- 
ten Reihe — , die nach Selektion nach oben gezogen 
werden konnen, mit Hilfe von sich in Gegenphase mit- 20 
einander auf und nieder bewegender Messer fur die 
Bildung der Of fnung. 

Wenn in einer Gewebestruktur eine groBe Anzahl 
unterschiedlich arbeitenden Kettenfaden vorkommt, ist 
man fur deren maschinelle Verarbeitung gezwungen, 25 
auf die Jacquard- Webtechniken zuriickzugreifen. Dabei 
besteht ja die Mdglichkeit, fur jeden Kettenfaden ge- 
trennt und bei jedem EinschuB zu bestimmen, ob er 
nach oben gezogen wird oder nicht Hierftir wird zum 
Beispiel jeder Kettenfaden uber einen Arkadestrang mit 30 
einem Haken verbunden, wobei der Haken durch ein 
sich auf und nieder bewegendes Messer nach oben mit- 
genommen werden kann. In Zusammenarbeit mit jedem 
der Haken ist dann eine programmierbare Einrichtung 
vorgesehen, die dafur sorgen kann, daB die richtigen 35 
Haken im richtiger Moment von den Messern nach 
oben mitgenommen werden, um das gewunschte Mu- 
ster im Gewebe zu erhalten. Das Programmieren dieser 
Hakenbewegungen erfolgt oft mit Hilfe von Lochkar- 
ten. Andererseits wurden auch computergesteuerte Jac- 40 
quard-Webstuhle entwickelt, die mit Hilfe von Instruk- 
tioner gesteuert werden, die zum Beispiel auf Diskette 
gespeichert sind. Diese Disketten erhalt man, indem 
man zuerst das gewilrschte Muster mit einem Scanner 
einliest und auf einem Farbbildschirm abbildet An dem 45 
so erhalten en Muster kann man dann noch Verbesse- 
rungen und Anpassungen vornehmen, bevor die definiti- 
ven Daten auf Diskette gespeichert werder. 

Bei den bekannten Jacquard- Webtechniken wird je- 
der EinschuBfaden von der einen Seite des Gewebes zur 50 
anderen Seite gebracht, so daB pro EinschuB in das Ge- 
webe nur eine bestimmte Farbe von EinschuBfaden im 
Gewebe sichtbar sein kann und die nicht oben sichtba- 
ren EinschuBfaden sich an der Unterseite des Gewebes 
befinden oder eventuell — bei Teppichen — durch zu- ss 
satzliche Ketten- und EinschuBfaden eingewebt werden. 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Web- 
maschine fur das Weben von Khelim- und Gobelinge- 
weben, die bisher ausschlieBIich von Hand gewebt wer- 
den konnen. Ein Khelim-Gewebe ist ein Teppich, bei 60 
dem die EinschuBfaden hin und zuriick um eine beliebi- 
ge Anzahl Kettenfaden gewebt werden und so das Mu- 
ster des Teppichs bilden. 

Dabei besteht jede Farbe aus einem separaten Stuck, 
so daB zwischen den Farben Spalten entstehen, was 65 
charakteristisch fur Khelim-Teppiche ist Die Bezeich- 
nung "Gobelin" wird Wandteppichen gegeben, die mit 
Mustern versehen sind, die zum Beispiel Personen, Tie- 
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re, Pflanzen oder Landschaftskompositionen darstellen. 
Auch bei diesen Teppichen muss en die Kettenfaden nur 
um die EinschuBfaden festhaken. In der beendeten Ar- 
beit ist von den Kettenfaden infolgedessen nichts mehr 
sichtbar. Der EinschuBfaden, in der fur das Muster ge- 
forderten Farbe, wird lokal auf die Kette eingewebt 

Fur die Fertigung von Khelim- und Gobelingeweben 
werden die EinschuBfaden mit der Hand, mit Hilfe einer 
flachen Nadel, durch die Kettenfaden gezogen, so daB 
bei der Ruckkehr immer eine Schlinge gezogen wird. 

Es ist infolgedessen charakteristisch fUr diese Gewe- 
be, daB auf einer EinschuBlinie mehrere EinschuBfaden 
— mit verschiedenen Farben, in gegenseitiger Verlan- 
gerung — mit den Kettenfaden verwebt sind, wahrend 
jeder EinschuBfaden aus einer groBen Anzahl verschie- 
dener Farben gewahlt werden kann. Webmaschinen, die 
eine derartige Webtechnik automatisch ausfilhren kdn- 
nen, sind bis heute nicht bekannt so daB diese Gewebe, 
vor allem aufgrund ihrer Fertigung von Hand, sehr teu- 
er sind. 

Aufgabe der Erfindung ist, eine Webmaschine vorzu- 
sehen, die Khelim- und Gobelingewebe und gemaB 
gleichartigen Webtechniken zu webende Gewebe auto- 
matisch anfertigen kann. 

Diese Aufgabe wird bei einer Webmaschine der ein- 
gangs genannten Art dadurch geldst, daB parallel mit 
und zwischen jeder zwei Hakenreihen uber der Ketten- 
faden ein Messerwagen (2) fortbewegt werden kann, 
durch einen Motor angetrieben, mit der Mdglichkeit, 
sich an jeder moglichen Stelle zwischen den Hakenrei- 
hen zu position ieren, wahrend der Messerwagen (2) 
zwei Messer (3, 3') tragt die sich beide parallel mit und 
direkt neben einer der Hakenreihen auf und nieder be- 
wegen, zwischer den Hakenreihen und in Gegenphase 
miteinander, wahrend ein zweiter Wagen (6), der aus 
einem Rahmen besteht, der sich entlang der beiden Sei- 
ter der doppelten Hakenreihe erstreckt, versehen mit 
Schubeinrichtungen, die sich parallel mit und neben den 
federnden oberen Enden der Haken (4 bzw. 4') erstrek- 
ken, wobei dieser Wagen (6) ebenfalls mit einem Motor 
angetrieben wird — parallel mit der Hakenreihen ver- 
schiebbar — mit der Mdglichkeit, sich an jeder mogli- 
chen Stelle hinsichtlich der Hakenreihe zu positionieren 
und wahrend die Schubeinrichtungen aus hohzontalen 
Teilen (9, 9') bestehen, die mit bekannten pneumati- 
schen, hydraulischen oder elektrischen Einrichtungen 
(10) gesteuert werden konnen, um sich horizontal und 
parallel zu sich selbst und beieinanderbleibend aufein- 
ander zuzubewegen, dabei die federnden Teile der Ha- 
ken (4, 4') aufeinander zudruckend, so daB ihre haken- 
fdrmigen oberer Enden fiber die obersten Rander der 
Messer (3 bzw. 3^ zu stehen kommen, wenn der Messer- 
wagen (2) an der Stelle positioniert ist, so daB sie durch 
ihr jeweiliges Messer (3, 3^ nach oben mitgenommen 
werden konnen, um eine Offnung in dem damit ver- 
bunderen Kettenfaden zu bilden. 

Der Messerwagen der erfindungsgemaBer Webma- 
schine enthalt somit zwei Messer, die sich in Gegenpha- 
se miteinander wahrend des Hebens aufwarts und ab- 
warts bewegen. Diese Messer stehen jedes mit dem 
obersten Rand neben einer der parallel dazu aufgestell- 
ten Hakenreihen und sind ktirzer als die Hakenreihen. 
Der Messerwagen steht z. B. mit Radern auf zwei paral- 
leler Schienen, iiber die er fahren kann. wahrend andere 
Eirrichtungen fur die Positionierung der EinschuBrich- 
tung der Messer unter dem Haken ebenfalls mdglich 
sind. Ober den genannten Hakenreihen bewegt sich ein 
zweiter Wagen — parallel mit dieser Hakenreihen ver- 
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laufend — , wobei dieser mit zwei Schubeinrichtungen 
versehen ist, die jeweils aus einem Stab bestehen, der 
sich horizontal parallel zu der Hakenreihen ausstreckt 
und der horizontal parallel zur urspriinglichen Position 
bleibend verschoben werden kann. Dieser Wagen ist so 5 
ausgefuhrt und hat solche Abmessungen und ist so auf 
seine Schienen — oder eine andere entsprechende Ein- 
richtung — aufgestellt daft die beiden Stabe sich jeweils 
entlarig der Aufienseite von einer der Hakenreihen be- 
finden und sich durch die Bewegung der Schubeinrich- 10 
tungen zu den Haken hin bewegen und die Oberseiten 
dieser Haken in die Richtung der anderen Hakenreihe 
schieben. Diese Verschiebung des obersten federnden 
Teils eines Hakens hat zur Folge, daD das hakenformige 
obere Ende des Hakens prazise senkrecht Qber dem 15 
obersten Rand von einem der Messer kommt, so daB es 
— wenn sich das Messer nach oben bewegt — dadurch 
nach oben mitgenommen wircL 

Die oben beschriebene Einrichtung mit zwei positio- 
nierbaren Wagen hat den Zweck, eine Offnung in den 20 
Kettenfaden bilden zu konnen, und zwar an jeder ge- 
wunschten Stelle und Qber jede gewiinschte Anzahl 
Kettenfaden. 

Durch das Positionieren des Messerwagens kommen 
eine Anzahl Haken in Anmerkung, um nach oben ge- 25 
bracht zu werden, namlich die, die sich fiber die Lange 
der Messer in der nachstgelegenen Reihe erstrecken. 
Die Anzahl dieser Haken, die nach oben gebracht wer- 
den mussen, kann jetzt selektiert werden, indem man 
den obersten Wagen so positioniert, daB die Schubein- 30 
richtung nur gegen die Haken drucken kann, so daB nur 
diese Haken mit ihrem hakenformigen oberen Ende sich 
am oberen Messerrand f est haken konnen. Diese Haken 
und ihre entsprechenden Kettenfaden werden dann 
nach oben mitgenommen und bilden eine Offnung, in die 35 
ein EinschuBfaden gebracht werden kann, wonach die 
Messer ihren Platz wechseln und eine zweite Offnung 
zwischen den selben Kettenfaden bilden, in die der Ein- 
schuBfaden in umgekehrte Richtung eingebracht wer- 
den kann — der RuckschuB. 40 

Die beiden Wagen werden mit Hilfe von Elektromo- 
toren bewegt, die von einem Computer gesteuert wer- 
den konnen und zum Beispiel einen gezahnten Stab 
uber ein Zahnrad antreiben oder eine Schraubengewin- 
deachse, die uber die gesamte Breite des Webstuhls 45 
lauft oder eine gleichartige Einrichtung antreiben. Die 
Positionierung der beiden Wagen wird durch das Com- 
puterprogramm in Obereinstimmung mit dem ge- 
wunschten Muster im Gewebe bestimmt. 

Bevorzugterweise besitzt die Webmaschine eine La- 50 
de mit einem Webeblatt, das jeden in die Offnung ge- 
brachten EinschuBfaden — sowohl beim HinschuB als 
auch beim RuckschuB — gut gegen das Gewebe an- 
drttckt, und das aus separaten Webeblattzahnen besteht 
die bis in die Hohe der Laderille hochgezogen werden 55 
konnen oder auch nicht Die Webeblattzahne, die hoch- 
gezogen werden mussen, sind diejenigen, die den Ket- 
tenfaden entsprechen, die eine Offnung bilden, da nur 
hier ein EinschuBfaden eingewebt wird 

Diese Selektion der richtigen Webeblattzahne wird eo 
erhalten, indem man jeden Webeblattzahn mit dem Ha- 
ken in Verbindung bringt der mit dem entsprechenden 
Kettenfaden verbunden ist Durch das Anheben des Ha- 
kens durch ein Messer wird ein Hebel bedient — uber 
einen Strang oder ein anderes mechanisches Verbin- 65 
dungsmittel — , der seinerseits den Webeblattzahn bis 
zu einer Aussparung in der Oberlade bringt An der 
Oberlade ist eine Exzentrik befestigt sowie ein mitarbei- 
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tender Hebel, der dafur sorgt, daB in dem Moment, in 
dem der Webeblattzahn in seine hdchste Stellung ge- 
bracht ist, dieser Hebel unter ein herausragendes Teil 
des Webeblattzahns hakt, so daB dieser oben bleibt 
Nach zwei Schussen — HinschuB und RuckschuB — 
wird der Hebel durch die Exzentrik in eine solche Posi- ? 
tion gebracht, daB der den Webeblattzahn nicht mehr 
oben halt und dieser durch eine nach unten ziehende r 
Feder nach unten gezogen wird, wo er auf einer Trag- - 
achse ruht 

Kurz vor dem Webeblatt erstreckt sich uber den Ket- 
tenfaden Qber die gesamte Brette des Webstuhls in Ein- 
schuBrichtung eine Schiene, Schraubengewindeachse 
oder andere Ftihrungseinrichtung, uber die sich ein hori- 
zomales Farbengitter fortbewegen und sich an jeder 
Stelle positionieren kann, wobei die Mdglichkeit be- 
steht, diese Positionierung per Computer zu steuern. 

Weiterhin ist das Farbengitter auf eine Einrichtung 
montiert, die ermdglicht daB es sich in Kettenrichtung 
positionieren kann, wahrend sich die Einrichtung zu- 
sammen mit dem Farbengitter in EinschuBrichtung mit- 
bewegenkann. 

Die Einrichtung kann aus einer Schiene bestehen, die 
quer zu der(n) in EinschuBrichtung aufgestetlten Schie- 
nen) auf den Schienen fahren kann und das Farbengit- 
ter tragt das auf der Querschiene fahren kann. 

Auf diesem Farbengitter befinden sich, in Reihen und 
Kolonnen geordnet, die Enden der EinschuBfaden ver- 
schiedener Farben, aus denen gewahlt werden kann. 
Diese EinschuBfaden hangen mit dem Fadenende verti- 
kal nach unten in Farbgebern. 

Jeder Faden erstreckt sich weiter bis auf eine Spule, 
von wo er abgewickelt werden kann. Alle Spulen befin- 
den sich vorzugsweise gemeinsam in der Nahe der 
Webmaschine aufgestellt 

Unter diesem Farbengitter erstreckt sich in EinschuB- 
richtung eine andere Schraubengewindeachse oder 
Schiene oder andere FQhrungseinrichtung, auf der sich 
ein Farbnehmer oder Greifer und eine Festhaltenadel 
positionieren konnen. 

Der Farbnehmer besteht aus einem obersten Greifer- 
teil und kann nach oben gebracht werden, bis er das 
Fadenende des EinschuBfadens, das sich senkrecht dar- 
uber befindet, festnehmen kann. Davor wurde der richti- 
ge EinschuBfaden — die richtige Farbe gemaB des ge- 
wiinschten Musters — an der richtigen Stelle Qber dem 
Farbnehmer positioniert der sich utimittelbar links von 
der gebildeten Offnung positioniert hat 

Solidarisch mit dem Farbengitter verbunden befindet 
sich eine Einrichtung, die einen Webhaken vorwarts und 
riickwarts in EinschuBrichtung in die Offnung bewegen 
kann, durch Antrieb eines groBen Zahnrads in der einen 
oder anderen Drehrichtung, wodurch ein gezahnter 
Stab angetrieben wird, der den Webhaken zu seinem 
Ende tragt Die Lange des gezahnten Stabs muB dabei 
so beschaffen sein, daB er den Webhaken von der einen 
Seite der Offnung zur anderen Seite mit seinem Ende 
bringen kana um den EinschuBfaden festzuhaken, der 
vom Farbnehmer bis unter die Kettenfaden gezogen 
wurde. Die Lange des Webhakens muB infolgedessen 
mindestens die gleiche sein wie die Lange der Messer, 
um auch bei einer Offnung mit der maximalen Anzahl 
Kettenfaden in der Lage zu sein, seine Funktion zu er- 
fOllen. 

Nachdem der gewahlte EinschuBfaden vom Webha- 
ken festgehakt wurde, bewegt dieser sich riickwarts aus 
der Offnung und zieht den EinschuBfaden — dessen 
Ende noch immer vom Farbnehmer festgehalten wird 
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— durch die Of fnung. 

Die Lange des EinschuBfadens, die erforderlich ist, 
wird vom Computer bestimmt und steuert den Webha- 
ken so, daB er die bendtigte Lange aus dem Farbgeber 
zieht Dann wird durch eine Schneideinrichtung, die sich 
unter dem Farbengitter befindet, der Faden abgeschnit- 
ten. Die Festhalteklemme, die sich an der rechten Seite 
der Offnung aufgestellt hat, wird jetzt nach oben ge- 
bracht und nimmt den EinschuBfaden fest 

Durch die Ladebewegung wird der gerade einge- 
brachte EinschuBfaden dann durch das Webeblatt ange- 
schlagen. Das Anschlagen des Schusses muB nach einem 
Doppelanschlagprinzip erfolgen oder in Funktion der 
gewQnschten EinschuBdichte durch mehrere Anschlage. 

Anschlie&end werden die nach oben gezogenen Ket- 
tenfaden nach unten gebracht und die Kettenfaden, die 
sich unten in der Offnung befinden, nach oben gezogen, 
indem die Messer ihre Position andern. Danach bewegt 
sich die Webnadei, die den EinschuBfaden noch immer 
festhalt, zuruck in die Offnung bis zur linken Seite der 
Offnung. Das lose Ende des EinschuBfadens wird dann 
von einer Saugvorrichtung angesogen, die sich unter 
dem Gitter befindet, neben dem Farbnehmer. Danach 
wird der EinschuBfaden von der Webnadel losgelassen, 
die sich wieder aus der Offnung zieht 

Wenn die Bindung abgeschlossen ist, Idsen die Grei- 
fer des Farbnehmers und die Festhalteklemme den Ein- 
schuBfaden, und das Einweben eines foigenden Ein- 
schuBfadens kann beginnen, nachdem erneut ein An- 
schlag durch das Webeblatt erfolgt ist 

A!le Antriebe und Positionierungen von Farbengitter, 
Farbgeber, Farbnehmer, Webhaken, Festhalteklemme, 
Absaugvorrichtung konnen automatisch gesteuert wer- 
den, zum Beispiel durch ein Computerprograrnm. 

Weiterhin ist es auch mdglich, den Messerwagen mh 
den zwei parallelen Messern zu ersetzen durch zwei — 
separat positionierbare — Messer, so daB nach Voll- 
bringen des Hinschusses, wenn sich das nach oben ge- 
brachte Messer nach unten bewegt und sich das andere 



tenfadenselektion darstellen, mit Hilfe der in Abb. 1 und 
2 dargestellten Einrichtung, gemaB der Erfindung; 

Abb. 4 A eine Oberansicht des Farbmusters und seiner 
Position ie rein rich tung darstetlt; 
5 Abb. 4B eine Seitenansicht des Farbmusters mit Farb- 
geber und mit seiner Positioniereinrichtung darstellt 
und des darunter gelegenen Farbnehmers, der Festhal- 
tenadel und Webhaken und seine jeweiligen Positionier- 
einrichtungen, wpbei die Festhaitenadel und der Web- 
io haken im Detail, jeweils in Seitenansicht und in Oberan- 
sicht dargestellt werden; 
Abb. 5 einen Querschnitt eines Farbgebers darstellt; 
Abb. 6 in Seitenansicht einen Webeblattzahn mit da- 
zu gehorender Selektiereinrichtung darstellt, in Verbin- 
dung mit der Lade einerseits und dem Haken anderer- 
seits; 

Abb. 7A bis 71 schematisch die aufeinanderfolgenden 
Schritte eines vollstandigen Webzyklus der Webmaschi- 
ne darstellen, gemaB der Erfindung; 

Abb. 8 schematisch in Seitenansicht die Aufstellung 
der verschiedenen Teile der Webmaschine gemaB der 
Erfindung darstellt, mit Angabe der Webeblattbewe- 
gung und der dem Webeblatt entgegenkommenden Be- 
wegungen des Gewebes. 

Die Webmaschine gemaB der Erfindung in einer vor- 
rangigen AusfQhrungsform wird dadurch charakteri- 
siert daB (siehe Abb. 1 und 2) vertikal unter der Symme- 
trielinie der zwei Reihen Haken (4) und (4') eine Schiene 
(1) aufgestellt ist, die sich uber die vollstandige Breite 
30 der Webmaschine horizontal in EinschuBrichtung er- 
streckt, wobei auf der Schiene (1) ein Messerwagen (2) 
aufgestellt ist, der uber die Schiene (1) fahren kann — 
angetrieben von einem Elektromotor — und an jeder 
Stelle auf der Schiene (1) mit Hilfe eines Computerpro- 
gramms zum Stillstand gebracht werden kann. 

Dieser Messerwagen (2) tragt zwei Messer (3\ die 
nach bekannten Techniken zu einer auf- und niederge- 
henden Bewegung in gegenseitiger Gegenphase ge- 
bracht werden. Die Messer (3) sind so aufgestellt, daB sie 
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Messer nach oben bewegt, das nach unten gebrachte 40 zwischen den Hakenreihen nach oben kommen, sich in 



Messer sich bereits auf der foigenden Position positio- 
nieren kann, wo es fur die Offnung des Hinschusses 
sorgen muB, wahrend das andere Messer noch far die 
Offnung des Ruckschusses in der vorigen Position sorgt 
Dies kann einen betrachtlichen Zeitgewinn mit sich 
bringen. 

Weiterhin kann die Webmaschine gemaB der Erfin- 
dung vollstandig von einem Computer gesteuert wer- 
den, ausgehend von dem gewQnschten Muster, wobei 
das Muster zuerst auf dem Farbbildschirm nach Einle- 
sen mit einem Scanner abgebildet und dann auf einer 
Diskette gespeichert wird. Die Daten mit Bezug auf das 
Muster werden dann in Instruktionen umgesetzt, mit 
denen die verschiedenen Maschinenteile gesteuert wer- 
den. 

Weitere MerkmaJe und Vorteile der Webmaschine 
gemaB der Erfindung ergeben sich aus der nachfoigen- 
den detaillierten Beschreibung einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform der Webmaschine gemaB der Erfindung, 



vertikaler Richtung gleichmaBig mit den Hakenreihen 
bewegend, wahrend jedes Messer (3) sich dicht neben 
einer der beiden Hakenreihen bewegt, ohne diese mit- 
zunehmen, wenn sie in Ruheposition keine Selektion, 
45 stehen. 

Hdher als diese Schiene (1) an beiden Seiten der dop- 
pelten Hakenreihe befinden sich zwei horizontaJe 
Schienen (5) und (5'), die sich auf gleicher Hdhe tiber die 
vollstandige Breite der Webmaschine erstrecken, in Ein- 
50 schuflrichtung, gleichmaBig mit und dicht neben den Ha- 
kenreihen laufend Auf diesen Schienen (5) und (5') kann 
ein Wagen (6) fahren — ebenfalls von einem Elektromo- 
tor angetrieben — der an jeder Stelle auf den Schienen 
(5) und (5') zum Stillstand gebracht werden kann, hierzu 
55 mit Hilfe eines Co mputerprogramms gesteuert. 

Dieser Wagen (6% besteht aus einer rahmenfdrmigen 
Konstruktion (7), die sich horizontal Qber die Messer (3) 
und (3') erstreckt — auf genOgender Hdhe, um ihre 
Aufwartsbewegung nicht zu behindem — stOtzend auf 



ohne daB die Erfindung auf diese Ausfuhrungsform be- eo vier vertikale FiiBen (8), die mit einem horizontalen 



grenzt ist 

Diese Beschreibung wird anhand der beigef Qgten Ab- 
bildungen illustriert, wobei 

Abb. 1 eine Perspektivzeichnung der Einrichtung fttr 
die Selektion der Haken darstellt, gemaB der Erfindung; 

Abb. 2 einen vertikalen Querschnitt der Einrichtung 
aus Abb. 1 darstellt; 

Abb. 3a und 3b schematisch zwei Beispiele einer Ket- 
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U-Profil enden, unten entlang, die die Schienen (5) und 
(5') umfassen kann und die in der U-f&rmigen Ausspa- 
rung mit Radern oder Rollen versehen sind, die tiber die 
Schienen (5) und (5') rollen kdnnen. Diese vertikalen 
FUBe (8) sind zwei und zwei verbunden mit einem latten- 
fdrmigen Teil (9) und (9'), die sich jeweils gleichmaBig 
mit den Schienen (5) und (5') erstrecken. Jedes Teil (9) 
und (9') hat an seinen Extremitaten einen horizontalen 
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cm- und ausschiebbaren Zapfen, der in einer Einrich- 
lung <10) sitzt, die an jedem FuB (8) in gleicher Hone 
bcfesugt ist 

Die Einrichtungen(lO) sind pneumatische, elektroma- 
gnciische oder andere bekannte Einrichtungen, die 
durch Intervention eines Computerprogramms gesteu- 
crt werden kdnnen, um die Zapfen ein- oder auszuschie- 
bcn. wobei die Zapfen. die Teil ein und derselben Latte 
(9) oder <9') sind. gleichzeitig gesteuert werden, um die 
Lane (9) oder (9') parallel zum ursprunglichen Stand 
bleibend horizontal in die Richtung des Hakens zu 
schieben - fur die Selektion der Haken (4) oder (4'), die 
in deren Bereich liegen — oder um die Latte (9) oder (9') 
vom Haken wegzuziehen — wenn die gegenuberliegen- 
den Haken (4) bzw. (4') nicht mehr selektiert werden 
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mussen. 

Die Haken (4) und (4') sind jeweils mit den geraden 
Kettenfaden (11) und mit den ungeraden Kettenfaden 
(12) vcrbunden. Durch das Heben der Haken (4) oder 

8 ) wird zwischen den Kettenfaden (11) und (12) eine 
ffnung fur die Einbringung des Einschuflfadens gebil- 
det, wie dies bei den bestehenden Webmaschinen be- 
kannt isl 

Die Webmaschine gemaB der Erfindung wird jetzt 
dadurch gekennzeichnet, daB die Selektion der Ketten- 
faden (II) und (12). die eine Offnung bilden mussen, 
einerseits durch die Positionierung der Messerwagen (2) 
erfolgi und durch die Wagen (6) mit den Schublatten (9) 
und (9') andererseits in gegenseitiger Hinsicht 

Durch Positionierung der Messerwagen (2) an einer 
bestimmten Stelle hat man die Mdglichkeit, die dariiber 
gelegenen Haken (4) oder (4') durch die Messer (3) oder 
(3') nach oben mitnehmen zu lassen. Dies geschieht, 
wenn die Haken (4) oder (4') mit Hilfe der Schublatte (9) 
oder (9') auf dem Wagen (6) mit ihrem oberen federkraf- 
tigen Teil aus ihrem Ruhestand zu den Messern (3) oder 
(3') geschoben werden, so daB sie mit ihrer hakenfdrmi- 
gen Extremitat durch den oberen Rand des unten lie- 
genden Messers (3) oder (3') mitgenommen werden. 

Indem man nun den Wagen (6) so positioniert, daB nur 
die liber den Messern (3) und m gelegenen Haken (4) 
und (4'), die fur die Bildung der Offnung selektiert wer- 
den mussen. innerhalb des Bereichs der Schublatten (9) 
und (9 ) liegen. erhalt man die Mdglichkeit. an jeder 
moglichen Stelle eine Offnung zu bilden, zwischen der 
Anzahl von Kettenfaden, die man wiinscht Die maxima- 
le Anzahl Kettenfaden, in denen eine Offnung gebildet 
werden kann, wird durch die Lange der Messer be- 
grenzt, da uber diese Lange eine maximale Anzahl Ha- 
ken mitgenommen werden kann. Die Lange der Schu- 
blatten (9) und (9') muB naturlich ebenso lang sein wie 
die Messer (3) und (3'), um diese maximale Anzahl Ha- 
ken andrucken und selektieren zu kdnnen. 

In den beigefugten Abb. 3A und 3B werden schema- 
tisch zwei Beispiele von der Selektion von funf bzw. 
zwei Haken gegeben, wobei deutlich wird, daB die Ha- 
ken, die innerhalb des uberlappenden Teils von einer- 
seits den Messern (3) und (3') und andererseits den Schu- 
blatten (9) und (9') gelegen sind, fur die Bildung der 
Offnung selektiert werden. 

Die oben beschriebene Einrichtung mit Wagen (6) 
befindet sich Uber den Kettenfaden — die sich gemaB 
Langsrichtung der Webmaschine erstrecken und 
senkrecht uber den Haken (4) und (4') . 

Vor dieser Einrichtung befindet sich die Einrichtung, 
die ermoglicht, daB in jede mdgliche Offnung ein ande- 
rer EinschuBfaden eingewebt wird, wobei jeder Ein- 
schuBfaden aus einer groBen Anzahl verschiedene Far- 



ben gewahlt werden kann (siehe Abb. 4A und 4B). 

Die Webmaschine gemaB der Erfindung wird infolge- 
dessen dadurch gekennzeichnet. dafl sich vor dem Ha- 
ken — an einer Stelle, wo die Offnung noch groB genug 
5 ist, um die Einbringung eines EinschuBfadens zu ermdg- 
lichen — ein Farbengitter (13) auf einer Positionierein- 
richtung befindet 

Dieses Gitter besteht aus einem plattenformigen Teil. 
das seitlich mit Radern (14) versehen ist, die uber — in 
to Kettenrichtung gelegene - Schienen (15) fur die Posi- 
tionierung des Gitters in diese Richtung fahren konnen. 

Diese Schienen (15) kdnnen ihrerseits uber Schienen 
(16) fahiren, die sich Ober die vollstandige Breite der 
Webmaschine in EinschuBrichtung erstrecken und sind 
is hierzu mit horizontalen Teilen versehen, die mit Ober 
die Schienen (16) laufenden Radern (17) versehen sind. 

Das Farbengitter (13) hat - uber seine Oberflache 
verteilt in Reihen und Saulen — eine Anzahl Offnungen, 
in denen Farbgeber (18) vertikal aufgestellt sind. Diese 
20 Farbgeber enthalten jeweils das Ende eines Fadens (19), 
der mit seinem Ende unten am Farbengitter (13) aus 
dem Farbgeber (18) kommt und mit einer kleinen Lange 
frei nach unten hangt Jeder Farbgeber besteht aus einer 
hohlen Rohre (18'), in der eine zweite Rohre (18") glei- 
25 ten kann, wobei die innerste Rohre (18") durch das nach 
oben drucken des Greifers (20) uber einen kleinen Ab- 
stand nach unten fallt und in diesem Stand bleibt, bis der 
Faden (19X der von dieser Rfihre (18") umfaflt ist, abge- 
schnitten wird (siehe Abbildung 5> 
30 Sobald der Faden abgeschnitten ist, wird der Farbge- 
ber (18) wieder in seinen ursprunglichen Stand gebracht, 
in dem eine innere Druckfeder geldst wird Die innere 
Rohre (18") fahrt in der Rdhre (18') zurQck nach oben. 
Das Losen der Druckfeder kann durch einen elektri- 
35 schen Impuls erfolgen oder durch irgendeine mechani- 
sche elektrische oder elektronische Steuereinrichtung. 

Unter diesem Farbengitter (13) und unter den Ketten- 
faden (11) und (12) kann in EinschuBrichtung ein vertikal 
ausgerichteter Greifer (20) positioniert werden, wo- 
40 durch er auf einem horizontalen gezahnten Stab (21) 
feststeht, der mit einem Antriebszahnrad (22) gemaB 
EinschuBrichtung Ober die vollstandige Breite der Web- 
maschine bewegt werden kann. 
Der Antrieb erfolgt wieder computergesteuert, in 
45 Funktion des gewunschten Musters. 

Dieser Greifer hat einen stabformigen Teil (23) und 
einen spitz abgerundeten Kopf (24), der aus zwei Teilen 
bestehtr die offeir and geschlossen plaziert werden kdn- 
nen. Der stabfdrmige Teil (23) des Greifers (20) kann mit 
so bekannten Techniken — zum Beispiel pneumatisch oder 
hydraulisch — hinsichtlich des gezahnten Stabs (21) 
nach oben oder unten zwischen die Kettenfaden ge- 
schoben werden, und zwar durch Intervention des Com- 
puterprogramms. An der Extremitat des Stabs (21), par- 
55 allel mit dem Greifer (20) aufgestellt befindet sich eine 
Saugeinrichtung (25), deren Saugmund (26) vertikal 
nach oben gerichtet ist, ungefahr auf die Hdhe des Grei- 
ferkopfs (24) kommend 
Direkt uber dem Stab (21) parallel dazu, aber noch 
60 immer unter den Kettenfaden gelegen, kann eine verti- 
kal ausgerichtete Festhalteklemme (27) positioniert 
werden, wodurch er vertikal auf einem horizontal ge- 
zahnten Stab (28) vertikal feststeht, der mit einem An- 
triebszahnrad (29) gemaB EinschuBrichtung liber die 
65 vollstandige Breite des Webstuhls bewegt werden kann. 
Dieser Antrieb erfolgt computergesteuert Diese Fest- 
halteklemme (27) kann mit bekannten Techniken — 
zum Beispiel pneumatisch oder hydraulisch — zwischen 
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den Kettenfaden nach oben gebracht werden und be- 
steht aus zwei hinsichtlich einander scharnierbaren Tei- 
len (30) und (31X die entlang oben durch die Scharnier- 
bewegung einen auf- und zugehenden Schnabe! einer 
Zangenform bildeit Der Teii (30) ist fest in vertikaler 
Richtung aufgestellt, wahrend der andere Teil (3!) lose 
gegenQber dem fest aufgestelhen Teil (30) scharnieren 
kann. Unter diesen Teilen (30) und (31) ist eine vertikale 
Fuhrung (31') aufgestellt, mit einem oberen sich schrag 
nach unten verbreiternden Rand In der Aufwartsposi- 
tion der Festhalteklemme (27) befindet sich der Rand 
unter dem untersten Teil des Teils (31> Durch das Ei- 
gengewicht dieses scharnierenden Teils (31) steht der 
Schnabel der Zangenform in geschlossener Stellung. Bei 
der Abwartsbewegung der Festhalteklemme (27) 
schiebt sich der unterste Teil des scharnierbaren Teils 
(31) nach unten uber den sich verbreiternden Rand der 
Fuhrung (31'), wodurch sich der Schnabel der Zangen- 
form offnet Bei der Aufwartsbewegung der Festhalte- 
klemme (27) schlieBt sich der Schnabel der Zangenform 
und wird der EinschuBfaden festgehalten. Bei der Ab- 
wartsbewegung wird der EinschuBfaden losgelassen. 

Ober dieser Festhalteklemme (27) mit dazu gehdren- 
der Positioniereinrichtung (28), (29), ebenfalls in Ein- 
schuBrichtung, befindet sich der Webhaken (32). der an 
der Extremitat eines oben gezahnten Stabs (33) befe- 
stigt ist, in dessen Verlangerung, wahrend ein Zahnrad 
(34) diesen Stab (33) - und damit den Webhaken (32) - 
uber die vollstandige Breite des Webstuhls hin- und zu- 
ruckbewegen kann. Die ganze Einrichtung ist so aufge- 
stellt, dafl sich der Webhaken (32) in der Offnung bewe- 
gen kann — horizontal und in EinschuGrichtung bewe- 
gend Der Webhaken (32) hat eine flache vordere Extre- 
mist (35) mit spiralfdrmiger Hakenform, die in horizon- 
taler Ebene gelegen ist 

Ein durch diese Hakenform (32) nach rechts mitge- 
nommener Faden (19) wird durch diese spezielle Haken- 
form (35) auch nach links mitgenommen. 

Weiterhin ist die Webmaschine gemaB der Erfindung 
auch dadurch gekennzeichnet, daB die Lade mit separat 
selektierbaren Webeblattzahnen (38) ausgeriistet ist 
(siehe Abb. 6). Hierfur ist entlang unten in der Oberlade 
(39) — die eine vorwarts und rtickwarts schaukelnde 
Bewegung ausfuhrt — eine vertikal nach unten gerich- 
tete U-fdrmige Rille (40) vorgesehen, die den obersten 
Teil der Webeblattzahne (38) enthalten kann, wenn sie 
selektiert sind, so daB nur die Webeblattzahne (38) die 
schaukelnde Bewegung mit ausfuhren. Jeder Webe- 
blattzahn (38) ist auf seiner Ruckseite mit einem hervor- 
stehenden Haken (41) versehen, der mit seiner konka- 
ven Seite abwarts gerichtet auf einer Tragachse (42) 
stQtzen kann. wahrend sich die Tragachse (42) hinter 
alien Webeblattzahnen (38) horizontal erstreckt und ge- 
meinschaftlich fur die Unterstutzung aller Webeblatt- 
zahne (38) ist — wenn diese nicht selektiert werden. 

Direkt unter diesem Haken (41 ) befindet sich ein iden- 
tischer Haken (43), dessen konkave Seite nach oben 
gerichtet ist 

Der vertikale Abstand zwischen beiden Haken (41) 
und (43) entspricht der vertikalen Bewegung, die ein 
Webeblattzahn (38) bei Selektion durchlaufen muB. 

Der unterste Haken (43) stdflt infolgedessen beim En- 
de der Bewegung an die Tragachse (42) und begrenzt 
diese vertikale Bewegung nach oben hin. In dem Augen- 
blick, in dem der Haken (43) sich gegen die Tragachse 
(42) schiebt, sitzt das oberste Ende des selektierten We- 
beblattzahns (38) in der Rille (40) der Oberlade (39) und 
kann dadurch mitgenommen werden. 
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Urn die selektierten Webeblattzahne (38) in ihrer Auf- 
wartsposition festzuhalten, sind sie an ihrer Ruckseite 
mit einem hakenfdrmigen Vorsprung (44) versehen, der 
an einem Haken (45) festgehakt bleiben kann, der an der 
5 Oberlade (39) in solcher Hohe befestigt ist, daB. wenn 
der Webeblattzahn (38) dadurch festgehakt wird, dieser 
sich in seiner hochsten Stellung befindet, mit der ober- 
sten Extremitat in der Rille (40) der Oberlade (39). 
Der Haken (45) hat zwei Beine; die einen rechten 
10 Winkel bilden. Das eine Bein streckt sich mit seinem 
auBeren Ende frei nach vorne aus, in die Richtung des 
Webeblattzahns (38). wahrend das andere Bein mit sei- 
nem auBeren Ende mit einem Hebel (46) verbunden ist 
Der feste Verbindungspunkt (48) zwischen dem Haken 
is (45) und dem Hebel (46) ist drehbar mit der Oberlade 
(39) verbunden. Dieser Hebel (46) lauft nach hinten zu 
und ist an seinem auBeren Ende unter einem rechten 
Winkel nach oben gebogen, wahrend das vertikal ge- 
richtete aufiere Ende gezwungen wird, einer Exzentrik 
20 (47) zu folgen. Durch das Verdrehen der Exzentrik (47) 
wird der Hebel (46) nach unten oder oben gebracht und 
scharniert rand urn den Befestigungspunkt (48); dadurch 
wird das nach vorne gerichtete Bein des Hakens (45) 
entweder in horizontal Richtung oder in Abwartsrich- 
25 tung gebracht und kann in erstgenannter Stellung den 
Webeblattzahn (38) in seiner hochsten Position halten, 
da dieser Webeblattzahn (38) mit seinem hakenfdrmi- 
gen Vorsprung (44) am horizontalen Bein des Hakens 
(45) festgehakt ist, wahrend bei der abwarts gerichteten 
30 Stellung des nach vorne gerichteten Beins des Hakens 
(45) der hakenformige Vorsprung (44) des Webeblatt- 
zahns (38) nicht mehr an diesem Bein des Hakens (45) 
festhaken kann und der Webeblattzahn (38) sich wieder 
nach unten bewegen kann. Fur die Abwartsbewegung 
35 der Webeblattzahne (38), die nicht mehr selektiert wer- 
den, ist jeder Webeblattzahn (38) an seinem untersten 
Ende mit dem Ende einer Zugfeder (49) verbunden, die, 
vertikal nach unten gerichtet, in einem tiefer gelegenen 
Punkt befestigt ist und infolgedessen eine Abwartszug- 
40 kraft auf den Webeblattzahn (38) ausubt 

Das in den obersten — selektierten — Stand bringen 
eines Webeblattzahns (38) erfolgt durch einen Hebel 
(50X der gegen einen am Webeblattzahn (38) befestig- 
ten, nach vorne ausgestreckten Arm (51) driickt, mit 
45 einem vertikalen Bein (52). Der Hebel (50) besteht wei- 
terhin aus einem horizontalen Bein (53), wahrend der 
Winkelpunkt, der durch beide Beine (52) und (53) gebit- 
det wird, verdrehbar an der Webmaschine befestigt ist 
Das Ende des Beins (53) des Hebels (50) ist weiterhin 
50 noch mit Hilfe einer Zugfeder (54), die eine vertikale 
Aufwartskraft auf den Hebel (50) ausiibt, verbunden mit 
einem hdhergelegenen Punkt der Webmaschine. 

Das Ende des Beins (53) ist auch nach unten hin mit 
einem Strang (55) verbunden, der dann tiefer Uber ein 
55 Rad (56) nach unten und wieder nach oben lauft, wo der 
Strang (55) mit der Unterseite eines Hakens (4) oder (4 ) 
verbunden ist 

Der Haken (4) oder (4') ist derjenige, der mit dem 
Kettenfaden (11) oder (12) verbunden ist, der entlang 
60 dem selektierbaren Webeblattzahn (38) lauft 

Wenn der Haken (4) oder (4') selektiert ist, wird er 
nach oben gebracht, wodurch der Strang (55) das Bein 
(53) in horizontale Position ziehen kann — gegen die 
Federkraft von Feder(54). Der Hebel (50) verdreht sich 
65 dadurch, daB das Bein (53) nach unten gezogen wird. 
Das Bein (52) driickt den Webeblattzahn (38) nach oben, 
indem es gegen dessen Arm (51) drOckt, und bringt den 
Webeblattzahn (38) in seine hochste Position in der Rille 
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(40)derOberIade(39). 

Die Exzentrik (47) sorgt dafQr, daB der Haken (45) 
wahrend der Aufwartsbewegung des Webeblattzahns 
(38) mit seinem vordersten Bein nach unten gerichtet ist 
und daB der Haken (45) — wenn der Webeblattzahn (38) 5 
vollstandig nach oben gebracht ist — mit seinem vor- 
dersten Bein horizontal gebracht wird und der haken- 
formige Vorsprung (44) des Webeblattzahns (38) an den 
Haken (45) festhaken kann, so daB der Webeblattzahn 
(38) in seiner selektierten Position bleibt 10 

Jeder Webeblattzahn (38) bleibt wahrend zwei Lade- 
zyklen oben — Hin- und RuckschuB des EinschuBfadens 
(19) — was dadurch erhaken wird, daB die Exzentrik (47) 
die Bewegungen des Hakens (45) so steuert, daB das 
vorderste Bein von Haken (45) nur dann nach unten 15 
bewegt wird, wenn eine neue Selektion von Webeblatt- 
zahnen (38) erfolgen muB. Die Federn (49) ziehen dann 
alle Webeblattzahne (38) nach unten, bis sie auf der 
Tragachse (42) ruhen. Das vertikale Bein (52) von Heben 
(50) wird zuruck nach oben gebracht, indem die Zugfe- 20 
der (54) das vorderste Bein (53) wieder nach oben zieht, 
da der Haken (4) oder (4') wieder unten ist, und der 
Strang (55) keine Zugkraft mehr auf das Bein (53) aus- 
iibt 

Infolgedessen kann der Webeblattzahn (38) wieder in 2s 
seine unterste Stellung gelangen. Die Steuerung der Ex- 
zentrik (47) erfolgt zum Beispie! durch Zusammenarbeit 
mit Obertragungsmitteln, die mit der Lade (39) in Ver- 
bindung stehea 

Zur Verdeutlichung der Funktion der Webmaschine 30 
gem&B der Erfindung wird nachstehend eine kurze Be- 
schreibung der aufeinanderfolgenden Schritte eines 
Webzyklus gegeben, wobei die Bewegungen der oben 
beschriebenen Teile jeweils separat betrachtet werden. 
Diese Beschreibung wird Schritt fur Schritt anhand der 35 
Abb. 7 A bis 71 illustriert 

An erster Stelle wird durch die Intervention des Com- 
puterprogramms eine Positionierung der Messerwagen 
(2) und des Wagens (6) mit Schubeinnchtung erhalten. 
Durch diese Positionen wird ja prazise bestimmt. zwi- 40 
schen welchen Kettenfaden (11) und (12) eine Offnung 
gezogen wird. Diese Positionierung muB vor der Ein- 
bringung jedes EinschuBfadens erneut erfolgen und ist 
in Funktion des gewunschten Musters programmiert 

Der uberiappende Teil des Wagens (6) mit Schubein- 45 
richtung und der Messerwagen (2) bestimmt die Haken 
(4) und (4'), die durch die in Gegenphase auf und nieder 
bewegenden Messer (3) und (3') nach oben und wieder 
nach unten gebracht werden. 

Diese Positionen bleiben gleich, bis ein EinschuBfa- 50 
den in der Offnung gewebt ist, und werden dann gean- 
dert 

AnschlieBend wird unmittelbar links von der Offnung, 
an einer Stelle, wo die Offnung noch weit genug fur die 
Einbringung eines EinschuBfadens ist, das Farbengitter 55 
(13) positioniert mit der gewunschten Farbe Qber die 
entsprechende Stelle und prazise uber den in EinschuB- 
richtung geiegenen gezahnten Staben (21) und (28), wor- 
auf jeweils der Greifer (20) und die Festhalteklemme 
(27) befestigt sind. Der Greifer (20) wird jetzt genau 60 
unter dem Farbgeber (18) positioniert Er wird vertikal 
nach oben bewegt, bis der geschiossene Greiferkopf 
(24) zwtschen den Kettenfaden (11) und (12) heraus- 
kommt (Abb. 7 A). Dann wird der Greiferkopf (24) gedff- 
net und die gedffneten Teile drucken gegen den Farbge- 65 
ber (18) , dessen innerste Rdhre (18"), die den Faden (19) 
enthalt, dann etwas nach unten failt (Abb. 7B und 7C). 
Der Greiferkopf schlieBt sich und zieht den EinschuBfa- 



den (19), der ein Stuck aus dem Farbgeber (18) nach 
unten heraushangt, bis unter die Kettenfaden (11) und 
(12). 

AnschlieBend wird der Webhaken (32) von rechts 
nach links gesteuert bis die Hakenform (35) an dem 
nach unten gezogenen EinschuBfaden (19) vorbei- 
kommt(Abb. 7D). 

Der Webhaken (32) wird wieder nach rechts bewegt 
und nimmt den EinschuBfaden mit (Abb. 7E), bis eine 
genugende Lange aus dem Farbgeber (18) gezogen ist 
Diese L&nge wird auch mit Hilfe des Computerpro- 
gramms bestimmt AnschlieBend sorgt eine Laser- 
Schneidvorrichtung fur das Abschneiden des EinschuB- 
fadens (19) (Abb. 7F). Der Webhaken (32) bewegt sich 
weiter nach rechts, bis der EinschuBfaden (19) horizon- 
tal auf dem untersten Kettenfaden zu liegen kommt 
(Abb. 7D). Unmittelbar rechts von dem am meisten 
rechts nach oben gezogenen Kettenfaden (12) hat sich 
die Festhalteklemme (27) positioniert und bewegt sich 
jetzt zwischen den Kettenfaden (1 1) und (12) nach oben 
und nimmt den EinschuBfaden (19) fest Die Lade (39) 
bewegt sich vorwarts und die selektierten Webeblatt- 
zahn e (38) drucken den EinschuBfaden (19) Ober die 
Breite der Offnung gegen das Gewebe. Inzwischen ist 
die Rdhre (18") des Farbgebers (18) wieder nach oben 
gebracht und kann eventuell eine weitere Positionie- 
rung des Farbmusters (13) stattf inden. 

Das Webeblatt fGhrt jetzt mindestens einen — vor- 
zugsweise zwei oder mehr — Anschlag des soeben ein- 
gebrachten EinschuBfadens aus. Die Messer (3) und (3') 
and em ihre Position und der unterste Kettenfaden (11) 
kommt jetzt nach oben, wahrend der unterste Kettenfa- 
den (12) unten- entlang in die Rille zu liegen kommt 
(Abb. 7H). Der Webhaken (32) wird wieder nach links 
gesteuert, wodurch das freie Ende des EinschuBfadens 
(19) wieder durch die — nun ge&nderte — Offnung ge- 
zogen wird. Der Webhaken (32) bewegt sich vollstandig 
durch die Offnung und halt still, wenn das Ende des 
EinschuBfadens sich an der linken Seite der Offnung 
befindet Das freie Ende des EinschuBfadens (19) wird 
jetzt durch die Sauginstallation (25) angesogen und wird 
so an die Unterseite des Gewebes gebracht Der Web- 
haken (32) iaBt den EinschuBfaden los und bewegt sich 
wieder ganz nach rechts, in seine Ausgangsposition fur 
einen folgenden EinschuB. Die Lade (39) macht anschlie- 
Bend eine zweite Bewegung nach vorn, wahrend die 
selektierten Webeblattzahne (38) den EinschuBfaden 
(19)^drnckeni jetzt sorgt die Exzentrik (47) dafur, daB 
die Webeblattzahnselektionen ungetan gemacht wer- 
den. 

Die Positionierungen des Messerwagens (2) und des 
Wagens (6) mit Schubeinnchtung, des Webhakens (32X 
der Festhalteklemme (27), des Greifers (20) und des Far- 
bengitters (13) erfolgen alle computergesteuert Dies 
gilt auch fur das Offnen und SchlieBen des Greiferkopfs 
(24X die Auf- und Abwartsbewegungen der Festhalte- 
klemme (27) und fur das Ansaugen mit der Sauganlage 
(25). Beim RuckschuB ist es von groBer Bedeutung, dafl 
der EinschuBfaden (19) rechtzeitig aus dem Webhaken 
(32) kommt, daB die Ansaugzeit also nicht zu lang ist, 
und daB die Festhalteklemme (27) rechtzeitig den Ein- 
schuBfaden (19) losiaBt Wenn diese Parameter nicht 
prazise eingestellt werden — sie variieren je nach 
Garnsorte — entsteht Einwebung oder unregelmaBige 
Verschmelzung. Fur eine prazise Regulierung der Para- 
meter ist ein Feinregelmechanismus vorgesehen — zum 
Beispiel mit Hilfe von Gleitern — , der in Verbindung 
mit dem Computer steht Diese Einstellung muB bei 



BNSDOCID: <DE 41 19260A1_I_> 



13 



E 41 19 260 Al 



Beginn des Webens mit einer bestimmten Garnsorte 
erfolgen und muB experimentell bestimmt werdea 

Da die viereckigen gezahnten Stabe (21), (28) und (33) 
des Greifers (20), die Festhalteklemme (27) und der 
Webhaken (32) unter der Offnung liegen, wird die Lade 5 
(39) bei einer normalen Fun kt ion des Webstuhls nicht 
bis gegen das Gewebe gebracht werden kdnnen, da die 
Webeblattzahne (38) gegen die Stabe (21), (28) und (33) 
schlagen wiirden (siehe Abb. 8). 

Urn dies zu verhindern, wird beim Anschlagen der 10 
Lade (39) das Gewebe nach hinten gebracht — der La- 
debewegung entgegenkommend — durch eine synchro- 
ny zum Beispiel mit Hiife von Nocken erhaltene riick- 
wartige Bewegung des Brustbaums (57) und des Schlep- 
pers, so daB sich die ganze Arbeit 2 bis 3 cm nach hinten 15 
bewegt und das bereits gewebte StOck zur Lade (39) 
bringt, die so doch bis gegen das Gewebe drucken kann. 
Nach jedem Anschlag des EinschuBfadens (19) kommen 
Brustbaum und Schlepper in ihre urspriingliche Position 
zuriick. 20 

Patentanspruche 

1. Webmaschine fur das automatische Weben von 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 25 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe, wobei 
die EinschuBfaden hin und zuriick urn eine willkiirli- 
che Anzah! Kettenfaden gewebt werden miissen — 
das Muster bildend — und infolgedessen auf einer 
EinschuBlinie mehrere EinschuBf aden — . von ver- 30 
schiedenen Farben — in ihrer gegenseitigen Ver- 
langerung gelegen, mit den Kettenfaden verwebt 
werden kdnnen. wahrend jeder Einschuflfaden aus 
einer groBen Anzahl Faden gewahlt werden kdn- 
nen muB, und bestehend aus Einrichtungen — ge- 35 
maB bekannten Jacquard-WebstOhlen — , die eine 
groBe Anzah! Kettenfaden in Langsrichtung durch 
die Maschine fiihren, einer Lade mit Webeblatt fiir 
das Anschlagen der EinschuBf aden und mit den 
Einschuflfaden verbundener Haken — in einer dop- 40 
pelten Reihe die nach Selektion nach oben ge- 
zogen werden kdnnen, mit Hilfe von in Gegenpha- 
se miteinander auf und nieder bewegenden Mes- 
sern fur die Bildung der Offnung, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB parallel mit und zwischen jeden zwei 45 
Hakenreihen uber den Kettenfaden ein Messerwa- 
gen (2) fortbewegt werden kann, durch einen Mo- 
tor angetrieben, mit der Mdglichkeit, sich an jeder 
mdglichen Stelle zwischen den Hakenreihen zu po- 
sitionieren, wahrend der Messerwagen (2) zwei 50 
Messer (3) und (3') tragt, die sich beide, parallel mit 
und direkt neben einer der Hakenreihen, auf und 
nieder bewegen, zwischen den Hakenreihen und in 
Gegenphase miteinander, wahrend ein zweiter Wa- 
gen (6), der aus einem Rahmen besteht, der sich 55 
entlang der beiden Seiten der doppelten Hakenrei- 
he erstreckt, versehen mit Schubeinrichtungen, die 
sich parallel mit und neben den federnden oberen 
Enden der Haken (4) bzw. (4') erstrecken, wobei 
dieser Wagen (6) ebenfalls mit einem Motor ange- 60 
trieben wird — parallel mit den Hakenreihen ver- 
schiebbar — mit der Mdglichkeit, sich an jeder 
mdglichen Stelle hinsichtlich der Hakenreihen zu 
positionieren und wahrend die Schubeinrichtungen 
aus horizontalen Teilen (9) und (9') bestehen, die 65 
mit bekannten pneumatischen, hydraulischen oder 
elektrischen Einrichtungen (10) gesteuert werden 
kdnnen, urn horizontal und parallel zu sich selbst 



und beieinander bleibend aufeinander zuzubewe- 
gen, dabei die federnden Teile der Haken (4) und 
(4') aufeinander zudrOckend. so daB ihre hakenfdr : 
migen oberen Enden Ober die obersten Rander der 
Messer (3) bzw. (3') zu stehen kommen, wenn der 
Messerwagen (2) an der Stelle positioniert ist, so 
daB sie durch ihr jeweiliges Messer (3) oder (3') 
nach oben mitgenommen werden kdnnen, urn eine 
Offnung in den damit verbundenen Kettenfaden zu 
bilden. 

2. Webmaschine fOr das automatische Weben yon 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe gemaB 
Anspruch I, dadurch gekennzetchnet, daB vertikal 
unter der Symmetrielinie der beiden Reihen Haken 
(4) und (4') eine Schiene (1) aufgestellt ist, die sich 
uber die vollstandige Breite der Webmaschine hori- 
zontal in EinschuBrichtung erstreckt, wobei der 
Messerwagen (2) auf der Schiene (1) aufgestellt ist 
und von einem Motor angetrieben daruber fahren 
kann, wahrend hdher als diese Schiene (1) an beiden 
Seiten der doppelten Hakenreihe zwei horizontale 
Schienen (5) und (5') in gleicher Hdhe aufgestellt 
sind, sich parallel mit und direkt neben den Haken- 
reihen uber die vollstandige Breite der Maschine 
erstreckend, wahrend der Wagen (6) — von einem 
Motor getrieben — auf diesen Schienen (5) und (5') 
fahren kann, wahrend sowohl fur Messerwagen (2) 
als auch fur Wagen (6) eine Einrichtung vorgesehen 
ist. die automatisch — zum Beispiel computerge- 
steuert — die jeweiligen Elektromotoren steuert 
und die Wagen (2) und (6) dabei an die richtige 
Stelle — gemaB des gewunschten Musters — posi- 
tioniert, urn eine Offnung in einer Anzahl Kettenfa- 
den (1 1) und (12) zu bilden. 

3. Webmaschine fiir das automatische Weben yon 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe gemaB 
den AnsprQchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Wagen (6) aus einer rahmenfdrmigen Kon- 
struktion (7) besteht, die sich horizontal uber die 
Messer (3) und (3') erstreckt, gestutzt auf vier verti- 
kale FuBe (8), die mit einem horizontalen U-Profil 
enden, die die Schienen (5) und (5') umfassen kdn- 
nen und die in der U-fdrmigen Aussparung mit Ra- 
dern oder Rollen versehen sind, die Ober die Schie- 
nen (5) und (5') rollen kdnnen, wahrend die FuBe (8) 
zwei zu zwei mit sich parallel an den Schienen (5) 
und (5') erstreckenden lattenfdrmigen Teilen (9) 
und (9') verbunden sind, die an ihren Enden einen 
senkrecht daraufstehenden horizontalen Zapfen 
haben, die jeder in einer Einrichtung (10) sitzen — 
an jedem FuB (8) in gleicher Hdhe befestigt - die 
diese Zapfen in die und aus den jeweiligen Einrich- 
tungen (10) schieben kann, wobei die Einrichtungen 
(10) pneumatische, hydraulische, elektromagneti- 
sche oder andere bekannte Einrichtungen sind, die 
eine automatische Steuerung — zum Beispiel mit 
einem Computerprogramm — mdglich machen. 
4. Webmaschine fur das automatische Weben yon 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe, wobei 
die EinschuBfaden hin und zuriick urn eine behebi- 
ge Anzahl Kettenfaden gewebt werden mOssen - 
das Muster bildend — und infolgedessen auf einer 
EinschuBlinie mehrere EinschuBfaden — von ver- 
schiedenen Farben — , in ihrer gegenseitigen Ver- 
langerung gelegen. mit dem Kettenfaden verwebt 
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werden kdnnen, wobei jeder EinschuQfaden aus ei- 
ner groQen Anzahl Farben gewahlt werden kdnnen 
muB, und bestehend aus Einrichtungen — gemaB 
bekannten Jacquard-Webstuhlen — , die eine groBe 
Anzahl Kettenfaden in Langsrichtung durch die 5 
Maschine ffihren, eine Lade mit Webeblatt fur das 
Anschlagen der EinschuQfaden und mit den Ketten- 
faden verbundene Haken — in einer do p pel ten 
Reihe — die nach Selektion nach oben gezogen 
werden kdnnen, mit Hilfe von in Gegenphase mit- 10 
einander auf und nieder bewegenden Messern, fur 
die Bildung der Off nung, mit dem Merkmal, daB vor 
den Haken — an einer Stelle, wo die Off nung noch 
weit genug ist, um das Einbringen eines EinschuBfa- 
dens zu ermdglichen — fiber den Kettenfaden (11) 15 
und (12) ein Farbengitter (13) mit einer Positionier- 
einrichtung aufgestellt ist, wobei dieses Gitter (13) 
aus einem flachen Teii besteht, das seitlich mit Ra- 
dern (14) versehen ist, die liber sich in Kettenrich- 
tung erstreckende Schienen (15) bewegen kdnnen, 20 
wahrend diese Schienen (15) uber sich in EinschuB- 
richtung erstreckende Schienen (16) fahren kdnnen, 
die sich fiber die vollstandige Breite der Webma- 
schine erstrecken, wobei die Schienen (15) mit Ra- 
dern (17) versehen, die uber die Schienen (16) lau- 25 
fen, wahrend der flache Teil des Farbengitters (13) 
fiber seine Oberflache verteilt eine Anzahl Offnun- 
gen hat, in denen Farbgeber (18) vertikal aufgestellt 
sind, wobei die Farbgeber (18) jeder das Ende eines 
verschiedenen Fadens (19) enthalten, das unter dem 30 
Farbengitter entiang unten aus den Farbgebern 

(18) kommt und mit einer kleinen Lange frei nach 
unten hangt und wobei die Positioniereinrichtung 
fur das Farbengitter (13) das Gitter (13) so fiber die 
Schienen (15) fahren lassen und darauf positionie- 35 
ren kann und die Schienen (15) fiber die Schienen 
(16) fahren lassen und darauf positionieren kdnnen, 
daB jeder Farbgeber (18) vom Farbengitter (13) 
fiber dem Greifer (20) plaziert werden kann, der 
zentral unter den beiden Schienen (16) des Farben- 40 
gitters (13) und unter den Kettenfaden (1 1) und (12) 
an jeder beliebigen Stelle in EinschuBrichtung posi- 
tioniert werden kann und ein zwischen den Ketten- 
faden (11) und (12) auf- und niederbewegbarer 
Greiferteil (24) hat, das den Faden (19), der aus dem 45 
fiber dem Farbnehmer (20) positionierten Farbge- 
ber (18) hangt, vom Farbengitter (13) festnehmen 
und bis unter den Kettenfaden ziehen kann, wobei 

in EinschuBrichtung in der Off nung sich ein Webha- 
ken (32) Bewegen kann, der den EinschuBfaden (19) 50 
festhaken und durch die Offnung ziehen kann und 
nach dem Wechseln der Offnung das durch eine 
Schneidvorrichtung beim Farbgeber (18) abge- 
schnittene Ende diese zuruckbringen kann, um das 
Verweben mit dem Kettenfaden zu realisieren, wo- 55 
bei eine Festhalteklemme (27) den Faden (19)) am 
Wendepunkt festhalt und eine Saugvorrichtung 
(25) das Fadenende ansaugt 

5. Webmaschine fur das automatische Weben von 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- eo 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe, ge- 
maB Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB je- 
der Farbgeber (18) aus einem Hohlrohr (18') be- 
steht, in das ein zweites Rohr (18") gleiten kann, 
wobei das innerste Rohr (18), das innen den Faden 65 

(19) enthalt, durch das nach oben drficken des Grei- 
fers (20) fiber eine kleine Distanz nach unten fallt, 
so daB das Ende des gewahlten Fadens (19) niedri- 
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ger zu hangen kommt, wahrend der Greifer (20) 
vertikal auf dem Ende eines horizontalen gezahn- 
ten Stabs (21) stent, wobei der Stab (21) mit Hilfe 
eines Amriebszahnrads (22) in EinschuBrichtung 
bewegt werden kann und infolgedessen den Grei- 
fer (20) an jeder Stelle in EinschuBrichtung positio- 
nieren kann, wobei der oberste Teil des Greifers 

(20) aus einem, aus zwei offen und geschlossen 
scharnierbaren Teilen bestehenden, Greiferkopf 
(24) besteht, der hinsichtlich des horizontalen Stabs 

(21) mit bekannten Techniken — zum Beispiel 
pneumatisch oder hydraulisch — auf und nieder 
bewegt werden kann, um gegen das innerste Rohr 
(18) des Farbgebers (18) zur drficken, anschlieBend 
durch das Offnen und SchlieBen des Greiferkopfs 
(24) den Faden (19) festzunehmen und diesen bis 
unter die Kettenfaden (11), (12) nach unten zu Zie- 
hen. 

6. Webmaschine fur das automatische Weben von 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe, ge- 
maB den Anspruchen 4 und 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Bewegen und Positionieren des 
Farbengitters (13) das Bewegen und Positionieren 
des Greifers (20) das Auf- und Niederbewegen des 
Greifers (20) und das Offnen und SchlieBen des 
Greiferkopfs (24) automatisch gesteuert wird, zum 
Beispiel mit Hilfe eines Computerprogramms, das 
die Steuerungen der jeweiligen Motoren und/oder 
Einrichtungen in Funktion des gewunschten Mu- 
sters ausffihrt 

7. Webmaschine fur das automatische Weben von 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe, ge- 
maB einen oder mehreren der Anspruche 4 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB uber den Kettenfa- 
den (11) und (12) eine Festhalteklemme (27) in Ein- 
schuBrichtung bewegt werden kann und auf jede 
Stelle der EinschuBlinie positioniert werden kann, 
wobei die EinschuBlinie die Linie ist, mit der jeder 
EinschuBfaden bei seiner Einbringung zusammen- 
fallt, wobei die Festhalteklemme (27) vertikal auf 
einem horizontalen gezahnten Stab (28) stent, der 
mit einem Antriebszahnrad (29) in EinschuBrich- 
tung bewegt werden kann, und besteht aus zwei 
gegeneinander scharnierenden Teilen (30) und (31), 
die geoffnet und geschlossen werden kdnnen, wah- 
rend die Festhalteklemme (27) mit bekannten Tech- 
niken nach oben gebracht werden kann — und sich 
schlieBt um den sich horizontal in EinschuBrich- 
tung erstreckenden EinschuBfaden (19) an seinem 
Wendepunkt festzuhalten — am Ende der Offnung 
— , so daB der RuckschuB erfolgen kann, und wie- 
der nach unten gebracht werden kann — wobei die 
Klemme sich offnet — , um den EinschuBfaden (19) 
nach dem RuckschuB zu losen. 

8. Webmaschine fur das automatische Weben von 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe, ge- 
maB Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Festhalteklemme (27) aus einem festen Teil (30) und 
einem verdrehbar darin befestigten Teil (31) be- 
steht, die zusammenoben entiang durch eine Dreh- 
bewegung einen auf- und zugehenden Schnabel ei- 
ner Zangenform bilden, wahrend der verdrehbare 
Teil (31) unter dem Drehpunkt ein langlich nach 
unten gerichtetes Ende hat, das bei der Abwartsbe- 
wegung der Festhalteklemme (27) fiber den nach 
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unten zu sich verbreiternden Rand eines Fuhrungs- 
stucks (31) schiebt, wodurch der verdrehbare Teil 
(31) sich in seinem Drehpunkt dreht, wodurch sich 
der Schnabel der Zangenform dffnet, wahrend bei 
der Aufwartsbewegung der Festhalteklemme (27) 5 
der verdrehbare Teil (31) Uber den nach oben hin 
sich verengenden Rand des FuhrungsstQcks (31) 
schiebt und durch sein eigenes Gewicht wieder in 
seine ursprungliche vertikalere Position gelangt, 
wodurch sich der Schnabel der Zangenform 10 
schlieBt 

9. Webmaschine fur das automatische Weben von 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe, ge- 
maB den Anspruchen 7 und 9 dadurch gekennzeich- 15 
net, daB der Antrieb des Antriebszahnrads (29) fur 
die Bewegung und Positionierung der Festhalte- 
klemme (27) und deren Auf- und Abwartsbewe- 
gung automatisch gesteuert wird, zum Beispiel mit 
Hilfe eines Computerprogramms, das die Steuerun- 20 
gen der jeweiligen Motoren und/oder Einrichtun- 
gen in Funktion des gewunschten Musters ausf iihrt 

10. Webmaschine fur das automatische Weben von 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 
artlgen Webtechniken zu webende Gewebe, ge- 25 
maB den Anspruchen 4 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB sich in Hohe der Offnung ein horizontaler 
gezahnter Stab (33) befindet, der sich in EinschuB- 
hchtung erstreckt und Qber die vollstandige Breite 
des Webstuhls bewegt werden kann, mit Hilfe eines 30 
Zahnrads (34), wahrend die Aufstellung und Bewe- 
gungen des Stabs (33) in der gleichen EinschuBlinie 
wie der erfolgen, in der der EinschuBfaden (19) ein- 
gebracht wird, wahrend am Ende des Stabs (33) in 
dessen Verlangerung, der Webhaken (32) befestigt 35 
ist, wobei der Webhaken ein vorderes Ende hat, das 
hakentormig ist 

1 1. Webmaschine fur das automatische Weben von 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe, ge- 40 
maB Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Webhaken (32) mit Hilfe des Zahnrads (34) an jede 
Stelle der Offnung in der EinschuBlinie fur das Fest- 
nehmen des EinschuBfadens (19) plaziert werden 
kann, der durch den Greifer (20) nach unten gezo- 45 
gen wird, und fur das hin und zuruck durch die 
Offnung ziehen des EinschuBfadens (19), wobei der 
Antrieb des Webhakens (32) automatisch erfolgt, 
durch einen Motor, der mit Hilfe zum Beispiel eines 
Computerprogramms gesteuert wird. 50 

12. Webmaschine fur das automatische Weben von 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe, ge- 
maB den Anspruchen 10 und 1 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Webhaken (32) ein flaches vorde- 55 
res Ende (35) mit spiralformiger Hakenform hat, 
wahrend der Webhaken so aufgestellt ist, daB die 
Hakenform in einer horizontalen Ebene liegt 

13. Webmaschine ftir das automatische Weben von 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 60 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe, ge- 
maB einen oder mehrcren der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Maschine mit Ein- 
richtungen gemaB einer oder mehrerer der SchluB- 
folgerungen 4 bis 1 2 versehen ist. 65 

14. Webmaschine fur das automatische Weben von 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe, wobei 
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die EinschuBfaden hin und zuruck urn eine willkurli- 
che Anzahl Kettenfaden gewebt werden mussen — 
das Muster bildend — und infotgedessen auf einer 
EinschuBlinie mehrere EinschuBfaden — von ver- 
schiedenen Farben — in gegenseitiger Verlange- 
rung gelegen, mit den Kettenfaden verwebt wer- 
den kdnnen mussen, wahrend jeder EinschuBfaden 
aus einer groBen Anzahl Farben gewahlt werden 
kdnnen muB, und bestehend aus Einrichtungen — 
gem^B bekannten Jacquard-Webstuhlen — , die ei- 
ne groBe Anzahl Kettenfaden in LSngsrichtung 
durch die Maschine fuhren, eine Lade mit Webe- 
blatt fQr das Anschlagen der EinschuBfaden und mit 
den Kettenfaden verbundene Haken — in einer 
doppelten Reihe — die nach Selektion nach oben 
gezogen werden kdnnen, mit Hilfe von in Gegen- 
phase miteinander auf- und niederbewegenden 
Messern fur die Bildung der Offnung, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Lade mit separat selektierba- 
ren Webeblattzahnen (38) ausgeriistet ist, die je- 
weils separat bis in eine nach unten gerichtete 
U-formige Rille (40) in der Oberlade (39) gezogen 
werden kdnnen und die nur in ihrer hochgezogenen 
Position die schaukelnde Ladebewegung mit aus- 
f uhren, wobei jeder Webeblattzahn (38) mit seinem 
entsprechenden Haken (4) oder (4') in mechani- 
scher Verbindung stent, und zwar uber eine Ein- 
richtung, die den Webeblattzahn (38) hochzieht, 
wenn der entsprechende Haken (4) oder (4') selek- 
tiertist. 

15. Webmaschine fur das automatische Weben von 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe, ge- 
maB Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB je- 
der Webeblattzahn (38) auf seiner Ruckseite mit 
einem hervorstehenden Haken (41) versehen ist, 
der mit seiner konkaven Seite nach unten gerichtet 
auf einer Tragachse (42) stQtzen kann, wahrend die 
Tragachse (42) sich horizontal hinter alien Webe- 
blattzahnen (38) erstreckt, um sie zu unterstutzen, 
wenn sie nicht selektiert werden, wahrend an der 
Oberseite jedes Webeblattzahns (38) entlang der 
RUckseite ein hakenformiger Vorsprung (44) befe- 
stigt ist, der am Haken (45) festgehakt bleiben kann, 
der an der Oberlade (39) befestigt ist, wenn der 
Webeblattzahn (38) mit seinem obersten Ende in 
die Rille (40) der Oberlade (39) gezogen ist, wah- 
rend der Haken (45) bewegbar befestigt ist und 
gesteuert werden kann, um sich einerseits in eine 
Position zu bewegen, wobei er den hochgezogenen 
Webeblattzahn (38) festhakt, und sich andererseits 
in eine andere Position zu bewegen, wobei der den 
hochgezogenen Webeblattzahn (38) nicht mehr 
festhakt, wobei diese Bewegungen zum Beispiel 
mechanisch — mit Hilfe einer Exzentrik — erhalten 
werden, um die Webeblattzahne (38) in dem Au- 
genblick festzuhaken, in dem sie hochgezogen wer- 
den, und die Webeblattzahne (38) nach dem An- 
schlag des Hin- und RQckschusses loszuiassen. 

16. Webmaschine fQr das automatische Weben von 
Khelim- und Gobelingeweben oder gemaB gleich- 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe, ge- 
maB den Anspruchen 14 und 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das in die oberste selektierte Stellung 
Bringen eines Webeblattzahns (38) mit Hilfe eines 
Hebels (50) erfolgt, der gegen ein am Webeblatt- 
zahn (38) befestigten, nach vorne herausragenden 
Arm (51) druckt, mit einem vertikalen Bein (52), 
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wahrend ein horizontales Bein (53) einerseits mit 
einer Zugfeder (54) mit einem hdher gelegenen 
Punkt der Webmaschine verbunden ist, und ande- 
rerseits nach unten hin mit einem Strang (55) ver- 
bunden ist, der tiefer uber ein Rad (56) und dann 5 
wieder nach oben lauft und verbunden ist mit der 
Unterseite des Hakens (4) oder (4'X der mit dem 
Kettenfaden (11) oder (12) verbunden ist, der ent- 
lang dem Webeblattzahn (38) iauft, wahrend der 
Winkelpunkt des Hebels (50) verdrehbar an der 10 
Webmaschine befestigt ist, und wobei der Webe- 
blattzahn (38) an seinem untersten Ende mit dem 
Ende einer Zugfeder (49) verbunden ist, die mit 
ihrem anderen Ende tiefer an der Webmaschine 
befestigt ist , 5 
t7. Webmaschine fur das automatische Weben von 
Kheiim- und Gobelingeweben oder gemaO gleich- 
artigen Webtechniken zu webende Gewebe, ge- 
maB einen oder mehreren der Anspriiche 1 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, daQ die Maschine mit se- 20 
parat selektierbaren WebeblattzaMinen (38) verse- 
hen ist, gemaO einer oder mehrerer der SchluBfol- 
gerungen 14 bis 16. 



Hierzu 10 Seite(n) Zeichnungen 25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



BNSDOCID: <DE. 



I 4119260A1J_> 



ZEICHNUNGEN SEfTE 1 



Nummer: 
Int CI. 5 : 
Offenlegungstag 



DE41 19 260 A1 
D03C 3/3* 

12. Dezember 1991 




108050/544 



BNSDOCID: <DE 4119260A1J_> 



ZEICHNUNGEN SHITE 2 M Nummer: DE 41 19 260 A1 

Int. CI. 5 : D03C 3/38 

Off en legung s tag : 1 2. Dezember 1 991 




: 4119260A1_I_> 



108 050/544 



ZEICHNUNG6N SEITE 3 



Nummer: 
Int. Cl.«: 
Off enlegungstag : 



DE 41 19 260 A1 

D03C 3/38 

12. Dezember 1991 



8 



i — u 




I'- 



ll 



4 



A 



P 



3 



FIG. 3a 



e 



10- 



i — u 



9" 

•-j** fr* *" 



.E 



IF 



4- 

FIG. 3b 



■4' 



1 



108 050/544 



BNSDOCID: <DE 4119260A1J_> 



ZEICHNUNGEN SEfTE 4 Q J Nummer: DE 41 19260 A1 

Int. CI. 5 : D03C 3/36 

Off en I eg ung stag: 12. Dezember 1991 



rd '• 



15 



13 
Z_ 



ocroo o 

o o o o o 

o o o o o 

o o o o o 

O O Q O O 



18 



16 



"7 



15 



-14 



3: 

15 



FIG. Va 



16 



33 



,16 



7 
34 



jimin 



: <DE 4119260A1J_> 



108050/544 



ZEICHNUNGEN SEFTE 5 



Nummer: 
Int. CI. 5 : 
Offenlegungstag: 



DE41 19 260 A1 

D03C 3/36 

12. Dezembor 1991 




BNSDOCID: <DE 4119260A1J_> 



108 050/544 



ZEICHNUNGEN SEITE G 



Nummer: 
Int. CI.*: 

Off enlegungstag : 



DE41 19 260 A1 

O03C 3/36 

12. December 1991 




FIG. 5 



* 



3NSDOCID: <DE 4119260A1_L> 



108050/544 




FIG. 6 

108 050/544 



<DE 41 19260A1 J_> 



ZEICHNUNGEN SEITE 8 



4 13 



19 




FIG. 7q 




FIG. 7c 



18 



12 



19 



^13 
19 




Nummer: 
Int. CI. 5 : 

Offenlegungstag: 



DE41 19260 A1 
D03C 3/36 

12. Dezember 1991 



J 9 
4 



-19 



FIG.7e 



(24 20 
12 ^ . 

!! N 

FIG. 7 b 



11 



JH 9 




FlG. 7d 



19 



13 
18 



i 



19 




FIG. 7 f 



108050/544 



3NSDOCID: <DE 4119260A1 J_> 




25 

FIG. 7h FIG. 7 i 



108050/544 



<DE_41 19260A1J_> 




108050/544 



3NSDOCID: <DE 41 19260A1_I_> 



